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Al tracs® Xt

Gewindefurchen in Leichtmetalle ohne Kompromisse

EJOT ALtracs® Xt sind gewindefurchende Schrauben, die
speziell fir den Einsatz in Leichtmetallen und anderen
Nichteisenmetallen mit einer maximalen Harte von 140 HB
entwickelt wurden. Der Einsatz von gewindefurchenden
Schrauben in Leichtmetallen erforderte in der Vergangen-
heit immer einen Kompromiss. So gab es einerseits kreis-

Wirtschaftlich

Mit ALtracs® Xt ist es moglich, direkt in ein gegossenes
Vorloch (ohne weitere mechanische Bearbeitungsschritte)
zu verschrauben. Durch den Wegfall dieser Prozessschritte
bietet ALtracs® Xt ein groRes Einsparpotenzial. Dank des

Smart

Mit dem eigens fir die ALtracs® Xt entwickelten Prognose-
programm Xt CALC® lassen sich bereits in der Ent-
wicklungsphase wertvolle Zeit und Ressourcen einsparen.
Xt CALC® ermdglicht die analytische Vorauslegung der ge-
windefurchenden Verschraubung inklusive aller relevanten
Prozessparameter (z.B. Drehmomente, Vorspannkrafte
oder Versagensmechanismen).

ALtracs® Xt Schraube

runde Schraubendesigns mit Fokus auf Vorspannkraftper-
formance und andererseits nicht-kreisrunde Designs, die
auf Drehmomentperformance abzielten. Mit AlLtracs® Xt
ist dieser Kompromiss nicht langer notwendig, da diese
Schraube sehr gute Resultate in beiden Kategorien er-
reicht.

intelligenten Gewindedesigns ist ALtracs® Xt in der Lage,
mit den Toleranzen eines GielRprozesses sicher umzu-
gehen. Somit wird selbst unter schwierigen Umstanden

ein sicheres Prozessfenster erreicht.
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Kompakt

Das Gewinde der Altracs® Xt ist speziell fir den An-
wendungsfall Leichtmetall konzipiert. Der kreisrunde Ge-
windequerschnitt sorgt fiir maximale Flankeniberdeckung
in jedem Gewindegang. Dartber hinaus wird, dank des
reduzierten Flankenwinkels von 33°, das Mutterngewinde

geometrisch gestarkt. Beim Einsatz der ALtracs® Xt lassen Metrische Schraube Altracs® Xt
sich somit hohe Verbindungsfestigkeiten bei geringem

o ] 9 9 9 g Bionisches Design: Vergleich der Flankentiberdeckung zwischen
Bauraumbedarf hinsichtlich ~ TubusauRendurchmesser metrischer Schraube (60°-Gewindeflanke) und ALtracs® Xt mit
und Tubuslange realisieren. verrundeter 33°-Gewindeflanke

Konstruktionsempfehlung
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Lochempfehlungen fiir gegossene oder gebohrte Locher mit Legierungen aus Aluminium, Magnesium, Zink
und Kupfer
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Altracs® Xt 100 auf Anfrage.

d, =Nenndurchmesser  d_ =Lochdurchmesser Mitte d, = Lochdurchmesser oben t, = Einschraubtiefe

d, = Durchgangslochdurchmesser (ca. 1,1 xd1)  d, = Mindestaufendurchmesser (ca. 2 x d,) *d, errechnet mit 2,0°
Fr Ruckfragen hinsichtlich groRerer Toleranzen kontaktieren Sie bitte lhren EJOT Anwendungstechniker

Weitere Informationen finden Sie unter www.ejot.de/industrie oder kontaktieren Sie

Christoph Sinner: Tel.: +49 2751 529 5974, E-Mail: csinner@ejot.com
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