Leistungserklarung
Nr.  1-001-180680 -2018

1.) Eindeutiger Kenncode des Produkttyps:
EJOT Befestigungsschrauben JT2

2) Verwendungszweck:
Befestigungsschrauben fiir Sandwichelemente

3.) Hersteller:
EJOT Baubefestigungen GmbH, In der Stockwiese 35, 57334 Bad Laasphe

4.) System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit:
System 2+
5.) Europaisches Bewertungsdokument EAD 330047-01-0602

ETA-18/0680
DIBt - Deutsches Institut fiir Bautechnik, Berlin
769 - KIT - Karlsruher Institut fir Technologie

Européisch Technische Bewertung:
Technische Bewertungsstelle:
Notifizierte Stelle:

6.) Erklarte Leitung(en):
a) Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1) und Sicherheit bei der Nutzung (BWR 4)

Wesentliche Merkmale \Leistungswerte

Querkraftbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhang 1-12

Zugbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhang 1-12

Bemessungsbeanspruchbarkeit im Fall der Kombination von Zug-

/Querkraften (Interaktion)

Siehe Anhang 1-12

Uberprifung der Verformungskapazitat im Fall von temperaturbedingten

Zwangungskraften NPD
Haltbarkeit NPD

b) Brandschutz (BWR 2)

Wesentliche Merkmale Leistungswerte
Brandverhalten A1

C) Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Wesentliche Merkmale Leistungswerte

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung/den erklarten Leistungen. Fir die Erstellung der
Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der oben genannte Hersteller
verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dr. Jens Weber / Geschiftsfiihrung
(Name und Funktion) 1 /

_, y /4
Bad Laasphe, 01.03.2022 yAY < %{{--"’h

(Ort und Datum der Ausstellung) \/ (Unterschrift)




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 1

EJOT

Bringing it together.

1,8

Material:

Schraube:

Scheibe:

Bauteil I:
Bauteil I

Kohlenstoff-Stahl

einsatzgehartet und korrosionsgeschitzt

Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschutzt

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

S$280GD bis S350GD — EN 10346

S$235 bis S355 — EN 10025-1

S280GD bis S450GD — EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — EN 10346

=
% Bohrleistung: E(tnz + ty) < 6,50 mm
i (((2) -
- 2460 Holz-Unterkonstruktionen:
@245 keine Eigenschaften festgestellt

toafmm] | 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 [ 400 | 500 _ _ _ _ _
0,40 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* — — — — —

n 0,50 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* — — — — —
2 0,55 1,50 1,50* 1,50* 1,50* 1,50 1,50* — — — — —
é 0,60 1,56 1,56* 1,56* 1,56* 1,56 1,56* — — — — —
g 0,63 1,60 1,60* 1,60* 1,60* 1,60 1,60* — — — — —
2 0,75 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
> 0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
1,00 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —

0,40 1,57* 1,57 1,57 1,57 1,57* 1,57 — — — — —

n 0,50 1,70* 1,70* 1,70* 1,70* 1,70* 1,70* — — — — —
Z 0,55 1,90 2,00* | 2,00* | 2,00* 2,00* 2,00* — — — — —
é 0,60 1,90 2,13* 2,13* 2,13* 2,13* 2,13* — — — — —
g 0,63 1,90 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* — — — — —
N 0,75 1,90 2,60 3,40 3,40 3,40 3,40 — — — — —
Z 0,88 1,90 | 2,60 | 410 | 4,10 | 4,10 | 4,10 — — — — —
1,00 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
Nr.k,n [kN] 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
n 40 9,1 51 3,3 2,3 1,3 0,9 — — — — —
S g0 [136 | 77 | 49 | 34 | 19 | 14 | — | — | = | = | —
2 80 18,1 10,2 6,5 4,5 2,6 1,8 — — — — —
B 100 22,7 12,8 8,2 5,7 3,2 2,3 — — — — —
% 120 27,2 15,3 9,8 6,8 3,8 2,8 — — — — —
X 140 31,7 17,9 11,4 7,9 4.5 3,2 — — — — —
E 2160 36,3 20,4 13,1 9,1 51 3,7 — — — — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Vrx um 8,3% erhdht werden.
- Beitn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-6-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @16 mm

Anhang 4




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 2

EJOT

Bringing it together.

Material:
B12.50 Schraube: Kohlenstoff-Stahl
einsatzgehartet und korrosionsgeschitzt
[“j U : Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschiitzt
1 i— mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
- nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
6,25 = mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
| Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
w Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
- S280GD bis S450GD — EN 10346
/1‘;:’_: HX300LAD bis HX460LAD — EN 10346
_ 5%5 Bohrleistung: Z(txz + t) < 6,50 mm
J BL.60 Holz-Unterkonstruktionen:
ARL keine Eigenschaften festgestellt

tn,n [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 — — — — —
0,40 0,60* | o,60* | 0,60* | 0,60* | 0,60* | 0,60* — — — — —

n 0,50 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* — — — — —
2 0,55 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* — — — — —
i§ 0,60 1,56* | 1,56 | 1,56* | 1,56 | 1,56* | 1,56* — — — — —
g 0,63 1,60 | 1,60* | 1,60* | 1,60* | 1,60* | 1,60* — — — — —
5 0,75 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
> 0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
1,00 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —

0,40 1,86 1,86 | 1,86* | 1,86* | 1,86 | 1,86* — — — — —

n 0,50 1,90 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* — — — — —
Z 0,55 1,90 2,45 2,45* | 2,45 | 2,45* | 2,45* — — — — —
i§ 0,60 1,90 2,60 2,89* | 2,89* | 2,89* | 2,89* — — — — —
g 0,63 1,90 2,60 3,15* | 3,15 | 3,15* | 3,15* — — — — —
E: 0,75 1,90 2,60 3,40* | 3,40* | 3,40 | 3,40* — — — — —
Z 0,88 1,90 2,60 4,10 4,10 | 4,10* | 4,10* — — — — —
1,00 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
NRrk11 [kN] 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
I 40 9,1 51 3,3 23 1,3 0,9 — — — — —
S 60 |86 | 77 | 49 [ 84 | 19 | 14| — | — | = | = | =
2 80 18,1 10,2 6,5 4,5 2,6 1,8 — — — — —
‘T 100 22,7 12,8 8,2 5,7 3,2 2,3 — — — — —
-§- 120 27,2 15,3 9,8 6,8 3,8 2,8 — — — — —
% 140 31,7 17,9 11,4 7,9 4.5 3,2 — — — — —
g 2160 36,3 20,4 13,1 9,1 51 3,7 — — — — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Vrx um 8,3% erhdht werden.
- Beitn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-6-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @19 mm

Anhang 5




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 3

EJOT

Bringing it together.

Material:
12,50 Schraube: Kohlenstoff-Stahl
einsatzgehartet und korrosionsgeschitzt
[I U = Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschutzt
= mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
= nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
6.25 = mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
u Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
o, Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
- S280GD bis S450GD — EN 10346
ﬁ%::: HX300LAD bis HX460LAD — EN 10346
3§5 Bohrleistung: E(txz + tnr) < 6,50 mm
24,60 Holz-Unterkonstruktionen:
B @348 keine Eigenschaften festgestellt
twa[mm] | 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 400 | 5,00 — — — — —
0,40 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* 0,60* — — — — —
n 0,50 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* — — — — —
2 0,55 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* 1,50* — — — — —
:é 0,60 1,56* 1,56* 1,56* 1,56* 1,56* 1,56* — — — — —
g 0,63 1,60 1,60* 1,60 1,60* 1,60* 1,60* — — — — —
5 0,75 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
> 0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
1,00 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — — —
0,40 1,90 2,16* 2,16* 2,16* 2,16* 2,16* — — — — —
I 0,50 1,90 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* — — — — —
Z 0,55 1,90 2,60 2,71* 2,71* 2,71* 2,71 — — — — —
:é 0,60 1,90 2,60 3,14* 3,14* 3,14* 3,14 — — — — —
g 0,63 1,90 2,60 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* — — — — —
E 0,75 1,90 2,60 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* — — — — —
Z 0,88 1,90 2,60 4,10 4,10* 4,10* 4,10* — — — — —
1,00 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
NRrk,i [KN] 1,90 2,60 4,20 4,90 4,90 4,90 — — — — —
I 40 9,1 51 3,3 23 1,3 0,9 — — — — —
S e | 136 | 77 | 49 [ 34 | 19 [ 14| — | — | = | = | =
= 80 18,1 10,2 6,5 4,5 2,6 1,8 — — — — —
T 100 22,7 12,8 8,2 57 3,2 2,3 — — — — —
-§- 120 27,2 15,3 9,8 6,8 3,8 2,8 — — — — —
% 140 31,7 17,9 11,4 7,9 4,5 3,2 — — — — —
€ 2160 36,3 20,4 13,1 9,1 5.1 3,7 — — — — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Vrx um 8,3% erhdht werden.
- Beitn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-6-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe = @22 mm

Anhang 6




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 4

EJOT

Bringing it together.

@12.50

(1T 1

5,80

6,25

Material:

Schraube:

Scheibe:

Bauteil I:
Bauteil Il:

Kohlenstoff-Stahl

einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt

Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschiitzt

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN ISO 3506
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

S5280GD bis S350GD — EN 10346

S235 bis S355 — EN 10025-1

S5280GD bis S350GD — EN 10346

Bohrleistung: Z(tn2 + tni) < 13,0 mm

L
=
§ ‘J/ Holz-Unterkonstruktionen:
g:fg keine Eigenschaften festgestellt

tnn [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —

n 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
E 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
é 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —
2 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — —

0,40 1,54* 1,54* 1,54* 1,54* 1,54* 1,54* 1,54* — —

n 0,50 1,60* 1,60* 1,60* 1,60* 1,60* 1,60* 1,60* — —
z 0,55 1,90* 1,90* 1,90* 1,90* 1,90* 1,90 1,90 — —
é 0,60 2,09 2,09 2,09 2,09* 2,09* 2,09 2,09 — —
g 0,63 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* 2,20* — —
N 0,75 2,80 2,80* 2,80* 2,80* 2,80* 2,80 2,80 — —
Z 0,88 3,00 3,50 3,50 | 3,50* 3,50 3,50 3,50 — —
1,00 3,00 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* — —
NRrk1 [kN] 3,00 4,70 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 — —
n 40 2,3 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — —
D: 60 34 1,9 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 — —
2 80 4.5 2,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 — —
E 100 | 57 3,2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — —
% 120 6,8 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — —
X 140 7,9 4,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — —
E 2160 9,1 5,1 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-12-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe = @16 mm

Anhang 7




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 5

EJOT

Bringing it together.

Material:
12,50
Schraube: Kohlenstoff-Stahl
- (“T T.] = einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt
Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschitzt
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
6.25 @ nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN ISO 3506
L mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
® Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
4 S280GD bis S350GD — EN 10346
e -
Bohrleistung: Z(tnz + tni) £ 13,0 mm
i | (=) -
Holz-Unterkonstruktionen:
510 i;’jz keine Eigenschaften festgestellt
tn,n [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
n 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
2 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
i§ 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —
x 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — —
0,40 1,83* 1,83* 1,83* 1,83* 1,83* 1,83* 1,83* — —
n 0,50 2,02* | 2,02* 2,02 2,02* | 2,02 2,02 2,02* — —
Z 0,55 2,45* | 2,45* 2,45 2,45* | 2,45 2,45 2,45* — —
i§ 0,60 2,89 2,89* 2,89* 2,89* | 2,89* 2,89* 2,89* — —
g 0,63 3,00 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* — —
E 0,75 3,00 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* — —
Z 0,88 3,00 3,50* 3,50* 3,50* 3,50* 3,50* 3,50* — —
1,00 3,00 4,20* | 4,20* | 4,20* | 4,20* | 4,20* | 4,20* — —
NRrk1i [kN] 3,00 4,70 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 — —
'L 40 2,3 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — —
e 60 3,4 1,9 1.4 1.4 1,4 1.4 1,4 — —
= 80 4.5 2,6 1.8 1,8 1,8 1,8 1,8 — —
E 100 | 57 3,2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — —
-E- 120 6,8 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — —
x 140 7,9 4,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — —
£ 2160 9,1 51 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il

- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-12-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @19 mm

Anhang 8




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 6

EJOT

Bringing it together.

- Material:
_ Schraube: Kohlenstoff-Stahl
f“T T'] 2 einsatzgehartet und korrosionsgeschtzt
' ; Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschiitzt
3 mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
$6.25 2 nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN ISO 3506
e — mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
=] Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
4 S280GD bis S350GD — EN 10346
Bohrleistung: Z(tn2 + tni) < 13,0 mm
4 () .
Holz-Unterkonstruktionen:
02 z;‘jz keine Eigenschaften festgestellt
tn [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
I 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
E 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
i§ 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —
2 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — —
0,40 2,12 2,12* 2,12* 2,12 2,12 2,12* 2,12 — —
n 0,50 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* 2,28* — —
Z 0,55 2,71* 2,71* 2,71* 2,71* 2,71* 2,71* 2,71* — —
i§ 0,60 3,00 3,14* 3,14* 3,14* 3,14* 3,14* 3,14* — —
g 0,63 3,00 3,40* | 3,40 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* — —
N 0,75 3,00 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* 3,40* — —
Z 0,88 3,00 3,50* | 3,50 3,50* 3,50* 3,50* 3,50* — —
1,00 3,00 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* 4,20* — —
NRr k11 [KN] 3,00 4,70 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 — —
n 40 23 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — —
D: 60 3,4 1,9 1.4 1.4 1.4 1.4 1,4 — —
=4 80 4,5 2,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 — —
E 100 | 57 3,2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — —
-E- 120 6,8 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — —
X 140 7,9 4.5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — —
E 2160 9,1 51 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — —

Nrkni: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil |l

Bei tn2 aus S320GD oder S350GD diirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
Bei tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-12-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe = @22 mm

Anhang 9




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 7

EJOT

Bringing it together.

st Material:
T = Schraube: Kohlenstoff-Stahl
- = einsatzgehartet und korrosionsgeschiitzt
' Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschiitzt
= mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
96.25 - nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
— mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
. Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
| Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
- S280GD bis S350GD — EN 10346
Bohrleistung: Z(tn2 + tni) < 18,0 mm
g @ Holz-Unterkonstruktionen:
B 2232 keine Eigenschaften festgestellt
tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
I 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
2 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
i§ 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —
2 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — —
0,40 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 — —
n 0,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
Z 0,55 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 — —
i§ 0,60 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 — —
g 0,63 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
N 0,75 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 — —
Z 0,88 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — —
1,00 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420 | 4,20 — —
Nriu [kN] | 4,70 | 6,90 | 6,90 | 6,90 | 69 | 69 [ 69 [ 6,90 — —
"o 40 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — —
Q: 60 1,9 1.4 1,4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 — —
=4 80 2,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 — —
E 100 | 32 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — —
-E- 120 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — —
X 140 4.5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — —
E 2160 51 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Nrx um 8,3% erhéht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-18-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @16 mm

Anhang 10




DoP 1-001-180680-2018, Anhang 8

EJOT

Bringing it together.

5125 Material:
M — Schraube: Kohlenstoff-Stahl
- A einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt
Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschitzt
- = mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
962> - nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN ISO 3506
I mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
i Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
i . Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
= S280GD bis S350GD — EN 10346
Bohrleistung: Z(tnz2 + tni) < 18,0 mm
@ Holz-Unterkonstruktionen:
@19 2‘5*32 keine Eigenschaften festgestellt
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 ( 14,00 | 16,00 — — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — — —
I 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — — —
2 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — — —
i§ 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
x 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — —
0,40 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 — — —
n 0,50 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 — — —
Z 0,55 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45 — — —
i§ 0,60 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
g 0,63 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 — — —
E 0,75 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 3,15 — — —
Z 0,88 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — — —
1,00 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 — — —
NRrk,i [KN] 4,70 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 — — —
'L 40 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — — —
e 60 1,9 1.4 1.4 1.4 1,4 1.4 1.4 1,4 — — —
= 80 2,6 1.8 1.8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 — — —
T 100 3,2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — — —
-E- 120 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — — —
x 140 4,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — — —
£ 2160 51 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Nrx um 8,3% erhéht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-18-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @19 mm

Anhang 11
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EJOT

Bringing it together.

5125 Material:
M — Schraube: Kohlenstoff-Stahl
= 7 einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt
1 Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschitzt
- = mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
6.5 . nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
I mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
. Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
L . Bauteil II: S235 bis S355 — EN 10025-1
= S280GD bis S350GD — EN 10346
Bohrleistung: Z(tnz2 + tni) < 18,0 mm
Holz-Unterkonstruktionen:
@22 2;32 keine Eigenschaften festgestellt
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 — —
0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
n 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
E 0,55 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 — —
i§ 0,60 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 — —
g 0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —
2 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — —
> 0,88 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 — —
1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — —
0,40 2,12 2,12 2,12 2,12 2,12 2,12 2,12 2,12 — —
n 0,50 2,28 2,28 2,28 2,28 2,28 2,28 2,28 2,28 — —
Z 0,55 2,71 2,71 2,71 2,71 2,71 2,71 2,71 2,71 — —
i§ 0,60 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 — —
g 0,63 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 — —
E 0,75 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 — —
=z 0,88 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — —
1,00 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 — —
NRr.k,n [KN] 4,70 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 6,90 — —
'L 40 1,3 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 — —
Q 60 1,9 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 — —
=4 80 2,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 — —
E 100 3,2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 — —
-E- 120 3,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 — —
x 140 4,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 — —
E 2160 5.1 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 — —

- Nrkii: Auszugstragfahigkeit aus Bauteil Il
- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.
- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Nrx um 8,3% erhéht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-18-5,5/6,3xL
mit Sechskantkopf Dichtscheibe = @22 mm

Anhang 12




EJOT

DoP 1-001-180680-2018, Anhang 10 Bringing it together.

#1250 Material:
o LIl = Schraube:  Kohlenstoff-Stahl
] einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt
| _ Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschutzt
& mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtun
@7 g
T 1 nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S350GD - EN 10346
| Bauteil Il Holz — EN 14081

Bohrleistung: tn2 < 2,00 mm

(s)
] \m\\\w

Holz-Unterkonstruktionen:

m‘l Eigenschaften ermittelt mit
16 9.5 Myrc= 9,742 Nm
| @65 | faxk = 11,810 N/mm? fur les 2 44 mm

lg [mm] 50 53 56 59 62 65 68 71 74 77 80

0,40 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
w050 110 | 1,10 | 1,70 | 1,10 | 1,70 | 1,10 | 1,70 | 1,10 | 1,90 | 1,10 | 1,10 | 1,10
Z 055|120 | 120 | 120 ] 120 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 120 | 1,20 | 1,20 | 120 _,
S 060 1,26 | 1,26 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 1,26 | 126 | 126 £
Z 063|130 | 1,30 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30  Z
= 075 130 | 1,30 [ 1,30 | 130 | 1,30 | 1,30 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 >
> o088 130 [ 130 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

1,00 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

0,40 | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57% | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57* | 1,57
w050 | 1,70¢ | 1,70* | 1,70* | 1,70* | 1,70* | 1,70* | 1,70* | 1,70 | 1,70* | 1,70* | 1,70* | 1,70*
£ 055 | 2,00* | 2,000 | 2,00* | 2,00¢ | 2,00* | 2,00* | 2,00* | 2,00* | 2,00* | 2,00¢ | 2,00* | 2,00+ n
3 060 | 213 | 213* | 2,13 | 2,137 | 2,13 | 213 | 2.13* | 2,13* | 2,13 | 2,137 | 213 | 213+ Z
g 0,63 | 2,20* | 2,20* | 2.20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* | 2,20* E
~ 075 | 304 | 325 | 340 | 3,40* | 340" | 340" | 340" | 340" | 3,40* | 340" | 340" | 340" Z
Z 088 | 304 | 325 | 345 | 366 | 387 | 408 | 410 | 4,10 | 4,10 | 4,10* | 4,10* | 4,10*

1,00 | 304 | 325 | 345 | 366 | 387 | 408 | 428 | 449 | 470 | 490 | 4,90 |4,90*
n 30 [ 09 | 09 [ 09 | 09 [ 09 | 09 [ 09 | 09 [ 09 | 09 | 09 | 009 n
D: 40 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 D:
2 60 | 18 | 18 | 18 | 18 | 1,8 | 18 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 2
T 80 | 23 | 23 | 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23 | 23 |23 FE
% 100 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 %
x 120 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 |32 x
€ =2140| 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 £

Die oben in Abhangigkeit von der Einschraubtiefe |3 angegebenen Werte gelten fir kmod = 0,9 und die Holz-
Festigkeitsklasse C24 (pa = 350 kg/m?). Flr andere Werte von kmod und Holz-Festigkeitsklassen siehe
Anhang 3.

- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrk um 8,3% erhoht werden.

- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrkx um 8,3% erhéht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Anhang 13
Bohrschraube JT2-D-2-6,5/7,0xL

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @16 mm




EJOT

DoP 1-001-180680-2018, Anhang 11 Bringing it together.

@12.50 Material:
o o= Schraube:  Kohlenstoff-Stahl
! einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt
) Scheibe: Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschutzt
o7 & mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
L 1 nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN 1SO 3506
r mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S350GD — EN 10346
g - Bauteil II: Holz — EN 14081

Bohrleistung: tn2 < 2,00 mm

-
5 @ { Holz-Unterkonstruktionen:
J ?] Eigenschaften ermittelt mit
@19 BL5 Myrk = 9,742 Nm
| @65 faxk = 11,810 N/mm?2 fiir ler = 44 mm
lg [mm] 50 53 56 59 62 65 68 71 74 77 80
0,40 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
" 050 | 1,10 | 1,170 | 1,10 | 1,70 | 1,170 | 1,170 | 1,170 | 1,170 | 1,10 | 1,10 | 1,10 | 1,10
Z 055|120 | 120 | 120 ] 120 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 120 | 1,20 | 1,20 | 120 _,
S 060 1,26 | 1,26 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 1,26 | 126 | 126 £
g 063 | 130 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 i
E 0,75 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 [ 1,30 =
> o088 130 | 130 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
1,00 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 [ 1,30
0,40 | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86* | 1,86*
I 0,50 | 2,02* | 2,02 | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02* | 2,02 | 2,02*
Z 055 | 245" | 2,45 | 245* | 2,45* | 2,45* | 2,45* | 2,45* | 2,45* | 2.45* | 2,45* | 2,45* | 2,45
S 060 | 289 | 2,80 | 2,89* | 2,80 | 2,89* | 2,89* | 2,80* | 2,89* | 2,80 | 2,80* | 2,89 | 2,89* g
g 0,63 | 3,04 | 3,15 | 3,15* | 3,45 | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* | 3,15* E
= 075 304 | 325 | 340 | 3,40 | 340" | 3,40" | 3,40" | 3,40* | 3,40% | 340" | 3,40* | 3,40* 2
Z 088 | 304 | 325 | 345 | 366 | 3,87 | 408 | 4,10 | 4,10* | 4,10* | 4,10* | 4,10* | 4,10*
1,00 | 304 | 325 | 345 | 366 | 387 | 408 | 428 | 449 | 470 | 490 | 4,90 |4,90*
" 30 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 09 | 09 "
ﬂ: 40 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 ﬂ:
2 60 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 2
T 80 | 23 | 23 | 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23 | 23 |23 FE
% 100 | 28 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 28 | 28 %
x 120 | 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3.2 3.2 3.2 3.2 32 | 32 x
E 2140| 37 37 37 37 37 37 37 37 37 37 37 | 37 £

Die oben in Abhangigkeit von der Einschraubtiefe |3 angegebenen Werte gelten fir kmod = 0,9 und die Holz-
Festigkeitsklasse C24 (pa = 350 kg/m?). Flr andere Werte von kmod und Holz-Festigkeitsklassen siehe
Anhang 3.

- Beitn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrk um 8,3% erhoht werden.

- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD dirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrk um 8,3% erhéht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Anhang 14
Bohrschraube JT2-D-2-6,5/7,0xL

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe @19 mm
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EJOT

Bringing it together.

SW8

@12.50

(I 1

5,80

@

\

2,54

2,54

Material:

Schraube:

Scheibe:

Bauteil I:

Bauteil Il:

Kohlenstoff-Stahl

einsatzgehartet und korrosionsgeschutzt

Kohlenstoff-Stahl, korrosionsgeschutzt

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
nichtrostender Stahl (A2/A4) — EN ISO 3506
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

S$280GD bis S350GD — EN 10346

Holz — EN 14081

Bohrleistung: tn2 < 2,00 mm

Holz-Unterkonstruktionen:

Eigenschaften ermittelt mit

o L3 Myrc= 9,742 Nm
| 065 faxk = 11,810 N/mm?2 fiir ler = 44 mm

lg [mm] 50 53 56 59 62 65 68 71 74 77 80

040 [ 1,03 [ 1,03 [ 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
w050 | 110 | 1,170 | 1,70 | 1,70 | 1,70 | 1,190 | 1,70 | 1,70 | 1,70 | 1,70 | 1,10 | 1,10
Z 055|120 | 120 | 120 | 120 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 120 | 120 | 1,20 _
S 060 1,26 | 1,26 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 1,26 | 126 | 126 £
Z o063 13 |13 |13 | 130 [ 13 |13 | 1,30 | 130 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
> 075|130 | 1,30 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 >
> o088 | 130 | 1,30 | 1,30 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

1,00 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30

0,40 | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16* | 2,16*
w050 | 2,28+ | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28* | 2,28*
E 055 | 271 | 271 | 271* | 2,71 | 2,71* | 2,71 | 2,71% | 2,71 | 2,71* | 2,71 | 271* | 271w
S 060 | 3,04 | 314 | 3,14* | 314% | 3,14 | 3,14 | 3,14* | 3,14* | 314* | 3,14* | 3,14 314+ Z
g 0,63 | 304 | 325 | 340 | 340 | 3,40* | 3,40* | 3,40* | 3,40* | 3,40* | 3,40* | 3,40* | 3,40 E
~ 075|304 | 325 | 340 | 340 | 340" | 340" | 3,40* | 340" | 340" | 340" | 340" (340" Z
Z 088 | 304 | 325|345 | 366 | 387 | 408 | 4,10 | 4,10* | 4,10* | 4,10* | 4,10* | 4,10

1,00 | 3,04 | 325 | 345 | 366 | 3,87 | 408 | 428 | 449 | 470 | 490 | 490 | 4,90
n 30 [ 09 [ 09 [ 09 [ 09 [ 09 [ o9 | o9 [ o9 | o9 | o9 | o9 [ o9 n
D: 40 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14| 14 | 14 D:
2 e | 18 | 18 | 18| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 18|18 &
T 80 | 23 | 23 | 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23| 23 | 23 |23 FE
% 100 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 %
x 120 [ 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 x
€ =2140| 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 £

Anhang 3.
- Bei tn2 aus S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrx um 8,3% erhoht werden.

- Bei tn1 aus S320GD oder S350GD diirfen die mit * gekennzeichneten Werte Nrx um 8

Die oben in Abhangigkeit von der Einschraubtiefe |3 angegebenen Werte gelten fir kmod = 0,9 und die Holz-
Festigkeitsklasse C24 (pa = 350 kg/m?). Flr andere Werte von kmod und Holz-Festigkeitsklassen siehe

3% erhoht werden.

Schrauben zur Befestigung von Sandwichelementen

Bohrschraube JT2-D-2-6,5/7,0xL
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe = @22 mm

Anhang 15
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